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High CapacityAgricultural

Cámara Primaria 
•	 Revestimiento refractario interno totalmente aislado, 

construido con ladrillos refractarios de alta calidad que 
garantizan una disposición autoportante y entrelazada.

•	 Puerta de acceso totalmente enclavada y de 
accionamiento manual.

•	 Quemador de ignición de residuos, con control de 
temperatura on-off, completo con ventiladores de aire 
internos.

•	 Quemador de combustión de la chimenea, con control 
de temperatura, encendido y apagado, completo con 
ventiladores de aire internos.

•	 Ventiladores de aire del quemador de combustión 
secundaria con distribución controlada 
automáticamente a su área designada.

•	 Uno punto de montaje del sensor de temperatura.

Cámara Secundaria
•	 Revestimiento refractario interno totalmente aislado, 

construido con ladrillos refractarios de alta calidad y 
aislamiento de baja masa térmica. aislamiento de baja 
masa térmica.

•	 Quemador de la cámara secundaria, con temperatura 
controlada por temperatura, con ventiladores de aire 
internos.

•	 Ventiladores de aire del quemador de combustión 
integrados con control automático de la distribución de 
aire a su zona designada. zona designada.

•	 Un punto de montaje del sensor de temperatura en la 
base de la salida de humos que garantiza que la cámara 
alcanza los mínimo necesario de 850°C, con un tiempo 
de permanencia de 2 segundos. tiempo de permanencia.

Tipos de desechos recomendados

Residuos agropecuarios 

Residuos Médicos 

Residuos (municipales) generalesResiduos (municipales) generales 

El incinerador de alta capacidad Rapid1000 es una solución 
ideal para la carga por lotes de residuos sólidos. Su capacidad 
de carga de 3.000 kg y su cámara de carga reforzada permiten 
cargar fácilmente incluso cadáveres de gran tamaño. 
Diseñado para un despliegue fácil y rápido para la instalación 
estática junto con las opciones móviles. Proporciona un apoyo 
esencial para mantener la bioseguridad.

Construido para gestionar rápidamente una gama amplia de 
residuos sólidos capaces de alcanzar una tasa de quema de 
hasta 500kg a 1000/hora. Una solución altamente robusta y 
térmicamente eficiente que se beneficia de una cámara de 
combustión avanzada para garantizar una combustión suave y 
uniforme. Las múltiples puertas de la subcámara permiten un 
rápido lavado durante y después del proceso de incineración.

Especificaciones de la máquina
Exterior L x A x H (mm) 8206 x 2325 x 2273/6470

Cámara superior interna L x A x A (mm) 3710 x 1510 x 1125(peak)

Cámara inferior interna L x A x A  (mm) 3710 x 1510 x 370

Volumen de la cámara  (m3) 5.1

WPeso (aprox. toneladas) 26.2

Capacidad máxima de carga (kg) 3000

NominTasa de combustión nominal 500 to 1000

Capacidad térmica (kW) 2250

Fuente de alimentación 50/60 hz 318/415v

Apertura de la puerta 3650 x 1450

Panel de control PLC

Tipos de combustible Diesel, LPG, N-Gas

Tablero aislante 25mm Super-wool

Aislamiento Ladrillo refractario Grade E23

Ladrillo refractario (alúmina) 42.5%

*Nos reservamos el derecho de cambiar las especificaciones, dimensiones 
y calidad de los materiales de vez en cuando, siempre que la alteración sea 
menor o una mejora de dicho producto.

ISO9001:2015

QUALITY ASSURED 
FIRM

ISO14001:2015

QUALITY ASSURED 
FIRM

El incinerador a gran escala RAPID1000 es el úl-
timo diseño innovador de Addfield que se une a 
nuestra gama de incineración de alta capacidad.

RAPID1000
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Agricultural High Capacity

•	 Carcasa de acero dulce robusta de 8 mm y 10 mm 
prefabricada, soldada por costura y convenientemente 
reforzada/apuntalada donde sea necesario.

•	 Tapa aislada con fibra refractaria ligera, que proporciona 
un sellado hermético y una excelente eficiencia térmica.

•	 Espesor del revestimiento primario de la cámara de 190 
mm con una temperatura nominal de 1450°C.

•	 Revestimiento de techo de baja masa térmica, con 
techo y placa posterior desmontables para facilitar el 
mantenimiento.

•	 Acabado de la pintura: las estructuras de acero están 
completamente pintadas con un sistema de pintura de alta 
calidad de dos componentes.

•	 Tecnología única de hogar de rejilla diseñada para 
aumentar la eficiencia de la incineración de materiales.

•	 Revestimiento refractario de 190 mm de grosor, con 
andalucita y ladrillos aislantes, que mejora la eficiencia 
térmica.

La diferencia de Addfield

Un avanzado sistema de 
tratamiento de gases de 

combustión diseñado para 
reducir aún más el polvo, los 

gases ácidos, las dioxinas y los 
furanos. El venturi, altamente 

efectivo, es ampliamente 
considerado como el sistema de 
tratamiento líder en su campo.

Sistema Venturi

Equipo de operación adicional

Le permite operar el incinerador 
en todos los lugares, así como 

proporcionar un respaldo 
a su suministro tradicional.  
Disponible en capacidades 

de 1000 a 5000 litros. El 
combustible puede almacenarse 

y controlarse de forma segura 
cerca de su incineradora.

Deposito de combustible 
Paneles de control 

especialmente diseñados para 
gestionar su incineración. 

Preprogramados y con 
posibilidad de ajuste manual para 

obtener resultados óptimos. 
Control por botón y pantalla 

táctil con sistema opcional de 
registro de datos.

Panel de control

Carga de los residuos y extracción de las cenizas 
La carga puede realizarse de forma mecánica o manual 
a través de la abertura vertical tapa de accionamiento 
hidráulico. La eliminación de las cenizas se realizará 
manualmente a través de las puertas de cenizas delanteras, 
con cada máquina Rapid se incluye un juego completo de 
herramientas de desempolvado. Para eliminar la ceniza, sólo 
tiene que pulsar el botón de eliminación de la ceniza en el 
panel de control, lo que aislará los quemadores inferiores 
para permitir que las puertas de la ceniza se abran para la 
eliminación de la ceniza.

BRITISH
BUILT

© Addfield Environmental Systems Ltd. 
Toda la información debe ser utilizada sólo como una guía, las especificaciones están sujetas a cambios sin previo aviso.

Addfield Environmental Systems Limited
Unit 9  |  Zone 4  |  Burntwood Business Park
Staffordshire  |  WS7 3XD  |  United Kingdom

© Addfield Environmental Systems Ltd. 
Toda la información debe ser utilizada sólo como una guía, las especificaciones están sujetas a cambios sin previo aviso.



 8
20

6 

 1200 
 3

17
0 

 4
28

5 

 2
32

5 

 2273 

 6468 

Ra
pi

d 
G

A 
-B

Pl
ain

 C
ar

bo
n S

tee
l

M
at

er
ial

:

Sp
ec

ific
at

ion
:

Fi
nis

h:
NO

NE

W
eig

ht
:

No
te

s:

24
49

2.0
1 k

g
1:6

0
06
/0
3/
20
18

Di
m

en
sio

ns
 in

 M
illi

m
et

er
s

Sc
ale

:

W
HO

LE
 N

UM
BE

RS
 

 0.
20

1 D
EC

IM
AL

 P
LA

CE
 

 0.
10

2 D
EC

IM
AL

 P
LA

CE
 

 0.
05

AN
GL

ES
 

 0.
5

To
ler

an
ce

s, 
Un

les
s o

the
rw

ise
 st

ate
d

AL
L D

IM
EN

SI
ON

S 
AR

E 
SU

BJ
EC

T 
TO

 
CH

AN
GE

 A
ND

 S
HO

UL
D 

BE
 U

SE
D 

AS
 A

 
GU

ID
E 

ON
Y

Ma
xim

um
 S

ur
fac

e F
ini

sh
,

Un
les

s o
the

rw
ise

 st
ate

d
3.2

1
1

Ti
tle

:

Dr
aw

ing
Nu

m
be

r:

n/a

Dr
aw

n 
by

:
De

sig
n

Ap
pr

ov
al

TH
IS

 D
RA

W
IN

G 
AN

D 
AL

L I
NF

OR
MA

TI
ON

 C
ON

TA
IN

ED
 H

ER
EO

N 
IS

 T
HE

 P
RO

PE
RT

Y 
OF

 A
DD

FI
EL

D 
EN

VI
RO

NM
EN

TA
L S

YS
TE

MS
 LI

MI
TE

D,
 W

IT
HO

UT
 W

HO
SE

 P
ER

MI
SS

IO
N 

IT
 M

AY
 N

OT
 B

E 
CO

PI
ED

 
SH

OW
N 

OR
 O

TH
ER

W
IS

E 
US

ED
 A

ND
 IT

 IS
 T

O 
BE

  R
ET

UR
NE

D 
PR

OM
PT

LY
 O

N 
RE

QU
ES

T.

10
 A

pr
il 2

01
7 1

4:3
2:4

9
La

st 
sa

ve
d

da
te

RE
V. B

Ha
rjo

t B
hu

lla
r

RA
PI

D
 G

A

Ap
pr

ov
ed

 b
y:


